
سه شنبه  15 مهر 1404 شماره 7818  سال بیست و ششم afarinesh_ostan@yahoo.comwww.Afarineshdaily.ir 4

 آغاز اجرای
  طرح »همیار گاز«
 در پایتخت

مدیرعامل ش��رکت گاز اس��تان تهران از آغاز طرح »همیار گاز« در پایتخت با هدف آموزش دانش‌آموزان به‌عنوان س��فیران 
فرهنگ ایمنی و مصرف بهینه گاز طبیعی در مدارس استان تهران خبر داد.

به گزارش ش��انا به نقل از شرکت گاز اس��تان تهران، علیرضا اعوانی در آئین آغاز طرح »همیار گاز« در مدارس استان تهران 
اظهار کرد: این طرح با برنامه‌ریزی گس��ترده و همکاری مدیران، مس��ئولان و ناظران اچ‌اس‌ئی ش��رکت گاز پایتخت، امس��ال با 

رویکردی نوین و استفاده از فناوری‌های آموزشی تازه، در سال تحصیلی جدید اجرا می‌شود.
وی با اش��اره به اینکه هدف اصلی، آموزش دانش‌آموزان به‌عنوان س��فیران فرهنگ ایمنی و مصرف بهینه گاز طبیعی است تا 
نس��ل آینده بتواند نقش مؤثری در ترویج فرهنگ صحیح مصرف انرژی و ارتقای ایمنی ایفا کند، افزود: این طرح که سال‌هاس��ت 
در استان تهران اجرا می‌شود، امسال با دقت و کیفیت بیشتری پیگیری شده است. ناظران اچ‌اس‌ئی شرکت گاز با حضور فعال در 

مدارس، آموزش‌های لازم درباره نکات ایمنی، خطرات احتمالی و روش‌های مصرف بهینه گاز را به دانش‌آموزان ارائه می‌دهند.
مدیرعامل ش��رکت گاز اس��تان تهران با بیان اینکه این آموزش‌ها در قالب نشس��ت‌های تعاملی، همراه با بخش‌های تئوری و 
عملی و پرس��ش و پاس��خ برگزار می‌ش��ود تا دانش‌آموزان بتوانند آموخته‌های خود را بهتر درک کنند، ادامه داد: پس از برگزاری 
دوره‌های آموزشی، دانش‌آموزانی که بیشترین مشارکت و آمادگی را نشان دهند، به‌عنوان »همیار گاز« مدرسه معرفی می‌شوند. 

تریبون         

همکاری نفت با دانشگاه‌ها برای راه‌اندازی 
آزمایشگاه هوش مصنوعی

ق��رارداد س��رمایه‌گذاری در احداث، تجهیز و بهره‌برداری از آزمایش��گاه 
هوش مصنوعی در صنعت نفت، گاز و پتروشیمی بین صندوق سرمایه‌گذاری 

خطرپذیر خلیج‌فارس با دانشگاه تهران و دانشگاه صنعتی شریف امضا شد.
 ب��ه گزارش ش��انا به نقل از ش��رکت صنای��ع پتروش��یمی خلیج‌فارس، 
محمد ش��ریعتمداری، مدیرعامل ش��رکت صنایع پتروش��یمی خلیج فارس 
در حاش��یه آیین امضای این دو قرارداد با اش��اره به نقش حمایتی صندوق 
خطرپذیر خلیج‌فارس از طرح‌های فناورانه گفت: این صندوق با جدیت مسیر 
حمایت از ش��رکت‌های فناور و دانش‌بنی��ان را با هدف رفع گلوگاه‌های مهم 
صنعت پتروش��یمی ادامه می‌دهد تا نقش��ی مؤثر در تحقق اهداف راهبردی 
صنعت پتروش��یمی و نیز هلدینگ صنایع پتروشیمی خلیج‌فارس در زمینه 

توسعه و به‌کارگیری فناوری‌های جدید ایفا کند.
 تأمین مالی ۷ پروژه فناورانه

صن��دوق پژوهش و فناوری غیردولتی س��رمایه‌گذاری خطرپذیر صنایع 
پتروش��یمی خلیج‌ف��ارس همچنی��ن در این نشس��ت از هف��ت تفاهم‌نامه 
سرمایه‌گذاری در شرکت‌های دانش‌بنیان و فناور رونمایی کرد. این صندوق 
از ابتدای سال با سرمایه هزار میلیارد تومانی و با هدف حمایت از طرح‌های 
نوآورانه و فناورانه راه‌اندازی شد و با شناسایی هفت طرح فناورانه، روی این 

طرح‌ها سرمایه‌گذاری کرد.
تحقق هفت س��رمایه‌گذاری در هفت ماه، بیانگر عزم جدی این صندوق 
برای توس��عه نوآوری در صنعت پتروشیمی کشور و بهره‌گیری حداکثری از 

ظرفیت‌های قانونی، به‌ویژه ماده ۱۱ قانون جهش تولید دانش‌بنیان است.
 این هفت طرح در حوزه‌های بومی‌س��ازی تجهیزات، اقتصاد چرخش��ی 
و بازیاف��ت، مدیری��ت و بهینه‌س��ازی فرآینده��ا، فناوری‌ه��ای دیجیتال و 
هوش‌مصنوعی، هوشمندسازی در حوزه‌های سلامت، ایمنی و محیط‌زیست 
)HSE( در اج��رای پروژه‌های��ی مانن��د اح��داث خ��ط تولید ان��واع مقاطع 
PTFE، تصفیه آب با پس��اب صفر )ZDL(، داخلی‌س��ازی سیستم کنترل 
DCS، راه‌اندازی خط تولید آنالایزرهای گازی لیزری TDLAS و توس��عه 
آنالایزرهای NDIR و تولید و تأمین ماشین‌های دوار با تأکید بر توربین‌های 

گازی متمرکز است.

خبــر

ذخایر به ۳.۲ میلیارد لیتر رسید؛

افزایش ۱۲۸ درصدی ذخایر نفت‌گاز نیروگاهی
افزای��ش از  نف��ت  وزی��ر   مع��اون 

 ۱۲۸ درصدی س��طح ذخای��ر نفت‌گاز 
نیروگاهی نس��بت به پارسال خبر داد و 
گفت: امسال در مجموع ۲.۵ میلیارد لیتر 
نفت‌گاز بیشتری ذخیره‌ شده که سبب 
ثب��ت رکورد تاریخ��ی ۳.۲ میلیارد لیتر 

ذخیره نفت‌گاز در نیروگاه‌ها شده است.به گزارش شانا، محمدصادق عظیمی‌فر 
به افزایش تحویل نفت‌گاز به نیروگاه‌ها اشاره و اظهار کرد: خوشبختانه امروز 
به رکورد تاریخی ۳.۲ میلیارد لیتر ذخیره نفت‌گاز در نیروگاه‌ها دست یافته‌ایم 

که نسبت به زمان مشابه پارسال ۱۲۸ درصد بالاتر است.
وی با بیان اینکه سطح مناسبی از ذخیره‌سازی نفت‌گاز نیز در انبارهای 
ش��رکت ملی پخش فرآورده‌های نفتی ایران به‌عنوان پشتیبان نیروگاه‌ها هم 
وج��ود دارد، افزود: امس��ال در مجموع ۲.۵ میلیارد لیتر نفت‌گاز بیش��تری 
نسبت به پارسال ذخیره‌ شده است که این مقدار نفت‌گاز در زمان محدودیت 
گازی )زمس��تان( کمک می‌کند که بتوان به‌صورت پایدار سوخت مورد نیاز 

نیروگاه‌ها را تأمین کرد.
مدیرعامل شرکت ملی پالایش و پخش فرآورده‌های نفتی ایران در پایان 
تصریح کرد: ان‌ش��االله با مدیریت مناسب در سبد سوخت نیروگاه‌ها، بتوانیم 

زمستان امسال را بدون قطع برق سپری کنیم.

دستورعمل پیشگیری و مقابله با قاچاق سوخت 
ابلاغ شد

رئیس س��تاد مبارزه با قاچاق کالا و ارز دس��تورعمل مب��ارزه با قاچاق 
س��وخت را که به تأیید رئیس‌جمهوری رسیده است به دستگاه‌های مرتبط 

ابلاغ کرد.
به گزارش ش��انا، علیرضا رشیدیان، رئیس س��تاد مبارزه با قاچاق کالا و 
ارز دس��تورعمل ۲۴ ماده‌ای پیش��گیری و مقابله با قاچاق س��وخت را که به 
تصویب س��تاد مرکزی مبارزه با قاچاق کالا و ارز به ریاست رئیس‌جمهوری 
رس��یده بود برای اجرا به ۲۸ نهاد و دس��تگاه از جمله وزارت نفت، ستاد کل 
نیروهای مس��لح، وزارت اطلاعات و دستگاه‌های تابع، وزارتخانه‌های صمت و 
برخی معاونت‌های تابعه، راه و شهرسازی و برخی سازمان‌های تابع، بهداشت، 
کش��ور و استانداری‌ها، جهاد کشاورزی، دادگستری، گردشگری و ارتباطات، 
قوه قضاییه و س��ازمان‌های تابع، فراجا و فرماندهی‌های تابع، برخی نهادهای 
امنیتی، وزارت اقتصاد و برخی دس��تگاه‌های تابع، اتاق‌های بازرگانی، اصناف 

و تعاون و... ابلاغ کرد.
در بخش��ی از این دس��تورعمل آمده اس��ت: همه ناوگان جاده‌ای حمل 
س��وخت ظرف ۹ ماه به ردیاب ماهواره‌ای و پلمب هوش��مند مجهز ش��وند؛ 
اولوی��ت با اس��تان‌های هرمزگان، کرمان و سیس��تان و بلوچس��تان اس��ت. 
راه‌اندازی س��امانه دیس��پچینگ برای همه مخ��ازن و انبارهای نفت. تجهیز 
خطوط انتقال س��وخت به نیروگاه‌ها به سیستم میترینگ. تجهیز اسکله‌های 

بارگیری و تخلیه سوخت به سیستم میترینگ.

 افزایش درآمد ارزی با توسعه صادرات
 در پالایشگاه اصفهان

ظرفیت ذخیره‌س��ازی و صادرات گاز مایع و بوتان 
پالایشگاه اصفهان با راه‌اندازی سکوهای جدید بارگیری 
به‌ط��ور قابل‌توجه��ی افزایش یافته و این اقدام س��بب 
توس��عه ص��ادرات فرآورده‌های نفت��ی و افزایش درآمد 

ارزی کشور شده است.
به گزارش ش��انا ب��ه نقل از ش��رکت پالایش نفت 
اصفه��ان، ظرفیت ذخیره‌س��ازی و ص��ادرات گاز مایع 
)ال‌پی‌ج��ی( و بوتان در این ش��رکت ب��ا بهره‌برداری از 
س��کوهای جدید بارگیری به‌طور چش��مگیری افزایش 
یافته اس��ت. هم‌اکنون امکان ف��روش و صادرات روزانه 
۴۰ تانکر ال‌پی‌جی و ۳۰ تانکر بوتان با ظرفیت متوسط 

۲۳ تن خالص برای هر تانکر فراهم شده است.
تولید روزانه گاز مایع در پالایش��گاه اصفهان حدود 
۱۲۰۰ ت��ن اس��ت ک��ه بی��ن ۵۰۰ تا ۶۰۰ ت��ن آن به 
مصرف داخلی اختصاص می‌یاب��د و مابقی به بازارهای 
صادراتی عرضه می‌ش��ود. صادرات مس��تقل بوتان نیز 
پس از دریافت مجوزهای رسمی آغاز شده و هم‌اکنون 
به‌عنوان بخش��ی از برنامه توسعه صادرات فرآورده‌های 

نفتی ادامه دارد.
مخ��ازن کروی ذخیره‌س��ازی پروپ��ان و بوتان در 
پالایشگاه اصفهان در دی‌ ۱۴۰۲ به بهره‌برداری رسیده 
بود که برای نخس��تین‌ بار امکان مدیریت پایدار ذخایر 
و جلوگی��ری از تزریق مس��تقیم ال‌پی‌جی به ش��بکه 
س��وخت را فراهم ک��رد، همچنی��ن در دی‌ ۱۴۰۳، ۶ 
س��کوی بارگی��ری ال‌پی‌جی و چهار س��کوی بارگیری 
بوتان در این پالایشگاه به مدار بهره‌برداری اضافه شد و 
ظرفی��ت بارگیری و صادرات افزایش یافت. این اقدام‌ها 
افزون بر پاس��خگویی ب��ه نیاز داخلی، مس��یر افزایش 
درآمده��ای ارزی از محل ص��ادرات ال‌پی‌جی، بوتان و 

سایر فرآورده‌های نفتی را هموار کرده است.
 ارتقای ظرفیت تولی�د بخار، آب صنعتی 

و گاز نیتروژن
اف��زون بر ای��ن، عملیات راه‌اندازی س��ه واحد ۸۱، 
41A و 41B در پالایش��گاه با ه��دف ارتقای ظرفیت 
تولی��د بخار، آب صنعت��ی و گاز نیتروژن در حال انجام 
است. واحد 41A ش��امل پمپ‌های آب بویلر فید واتر 
)BFW(، گاززدا و کنترل‌ولوهای فش��ار بخار به همراه 
دیگ‌های بخار شماره ۰۱-۴۱ تا ۰۳-۴۱ است. ظرفیت 
نهای��ی ای��ن واحد تولی��د ۲۲۷ تن بخار در س��اعت از 
 طریق یک بویلر اس��ت. طبق برنامه، دیگ بخار شماره

 ۰۲-۴۱ تا پایان مهر به مدار تولید وارد می‌شود.
 DO 41 متش��کل از مجموع��ه واحدهایB واحد
 RO ،)تصفیه آب( UF ،)سیس��تم حذف روغن از آب(
)آب‌ش��یرین‌کن( و DM )تولید آب بدون املاح برای 
دیگ‌های بخار( اس��ت. ظرفیت اسمی تولید این واحد 
۷۰۰ مترمکعب آب در س��اعت اس��ت که هم‌اکنون با 
ظرفیت ۱۸۰ مترمکعب در ساعت در حال بهره‌برداری 

اس��ت. محصول نهایی این واحد آب DMش��ده است 
که به‌عنوان خ��وراک اصلی دیگ‌های بخار و واحدهای 

پالایشی مورد استفاده قرار می‌گیرد.
واح��د ۸۱ )تولی��د ازت یا گاز نیت��روژن( نیز وارد 
مرحله راه‌اندازی شده و هم‌اکنون در فاز فانکشن تست 
)تست عملکرد تجهیزات( قرار دارد. پیش‌بینی می‌شود 
راه‌ان��دازی کمپرس��ور این واحد تا پای��ان مهر به انجام 
برسد. ظرفیت تولید این واحد ۲۷۸۰ نرمال مترمکعب 
در ساعت است که از این مقدار ۲۳۰۰ نرمال مترمکعب 
گاز نیت��روژن و ۴۷۰ نرمال مترمکع��ب نیتروژن مایع 

خواهد بود.
در شرایط فعلی مقدار تولید بخار در بخش شمالی 
پالایش��گاه به حدود ۱۰۸۵ تن در س��اعت می‌رسد که 
از ای��ن مقدار، نزدیک به ۱۰۰ تن در س��اعت به بخش 
 جنوب��ی پالایش��گاه منتقل می‌ش��ود، همچنین حدود

 ۱۵۰ مترمکع��ب آب BFW در پالایش��گاه جنوب��ی 
مصرف می‌ش��ود. این روند فشار مضاعفی بر دیگ‌های 
بخار و سیس��تم‌های تصفیه آب DM و RO در بخش 
شمالی پالایش��گاه وارد کرده و امکان اجرای تعمیرات 

اساسی روی بویلرها را محدود ساخته است.
با توجه به این شرایط، راه‌اندازی یکی از دیگ‌های 
بخار در سیستم BFW می‌تواند افزون بر کاهش فشار 
وارده بر واحدهای تصفیه آب، ش��رایط لازم برای انجام 
تعمیرات اساس��ی بویلرهای موجود، همچنین افزایش 

قابلیت اطمینان عملیاتی پالایشگاه را فراهم کند.
همچنین به‌تازگی و در پی افزایش ریجکت ناش��ی 
از دریافت آب دریا و پر شدن پوندهای انتهایی، با الحاق 
واحد RO2 )واحد ۴۶( ب��ه مدار تولید، گام مهمی در 

بهبود فرآیند تأمین آب دریا برداشته شده است.


