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کاهش مصرف 
بنزین ۲ استان با 
ابزارهای غیرقیمتی

مدیرعامل ش��رکت ملی پالایش و پخش فرآورده‌های نفتی ایران گفت: مصرف بنزین را در اس��تان‌های کرمان و سیس��تان 
وبلوچس��تان با اقدام‌هایی در حوزه س��همیه و ساماندهی کارت آزاد جایگاه کاهش دادیم .به گزارش شانا، محمدصادق عظیمی‌فر 
گفت: در اس��تان کرمان س��همیه کارت جایگاه‌ را برداش��تیم و ۵۰ لیتر بنزین پنج‌هزار تومانی به کارت ش��خصی خودروها اضافه 
کردیم که در نتیجه آن مردادماه ش��اهد کاهش ۱۴ درصدی مصرف بنزین و افزایش ۳۰ درصدی مصرف س��ی‌ان‌جی بودیم. وی 
گفت: این بدان معنا نیست که مردم الزاما سوار ماشین نشده‌اند، بلکه سراغ سوخت‌های جایگزینی رفتند که در آن ناترازی نداریم.

مدیرعامل شرکت ملی پالایش و پخش فرآورده‌های نفتی ایران افزود: با این اقدام‌ در استان سیستان‌وبلوچستان نیز شاهد کاهش 
۱۵ درصدی مصرف بنزین فقط در ۱۰ روز نخس��ت ش��هریور بودیم. عظیمی‌فر اظهار کرد: ما بدون اقدام قیمتی توانستیم شتاب 

مصرف را با اقدام‌هایی در حوزه سهمیه و ساماندهی کارت آزاد جایگاه کاهش دهیم.

تریبون         

تنوع‌بخشی به عرضه محصولات پلیمر با اجرای 
راهکارهای ابتکاری

صنعت پتروش��یمی در ش��رایط محدودیت تأمین ب��رق، اقدام به تولید 
و عرضه پلیمر پ��ودری به‌جای گرانول کرد؛ اقدامی ک��ه افزون‌بر جلوگیری 
از توق��ف راکت��ور و تداوم تولید، ب��ه کاهش مصرف برق و مواد ش��یمیایی، 

تنوع‌بخشی به سبد محصولات و جلوگیری از عدم‌النفع شرکت منجر شد.
به گزارش شانا، نقی نوجوان، مدیر بهره‌برداری شرکت پلیمر آریاساسول 
با اشاره به چالش‌ واحدهای پلیمری در تأمین یوتیلیتی، به‌ویژه برق، گفت: با 
توجه به احتمال اختلال در تأمین برق مورد نیاز، راهکاری را بررسی کردیم 

تا امکان فروش محصول به‌صورت پودر به‌جای گرانول فراهم شود. 
وی افزود: این اقدام افزون‌بر تداوم تولید، به تنوع‌بخشی در نوع محصول 
نیز کمک کرد و با توجه به حاش��یه س��ود حاصل از فروش پودر، از تحمیل 

عدم‌النفع به شرکت جلوگیری شد.
 کاهش مصرف برق و مواد شیمیایی

فرزاد اصفهانی، مدیر واحد پلی‌اتیلن متوس��ط و س��نگین شرکت پلیمر 
آریاساس��ول نیز درباره این اقدام خلاقانه بیان کرد: یکی از راهکارهای مؤثر 
کارکن��ان این واحد برای حفظ س��ودآوری و تداوم تولی��د، عرضه محصول 
به‌صورت پودر بود؛ زیرا محصولات واحدهای پلیمری به‌طور معمول به‌صورت 
گرانول عرضه می‌ش��وند و زیرس��اخت و فرایند از پیش ایجادش��ده‌ای برای 

بسته‌بندی و فروش محصول به‌شکل پودر وجود ندارد.
وی افزود: با توجه به چالش‌های ناشی از محدودیت تأمین برق و مصرف 
بالای انرژی در اکس��ترودر )دس��تگاهی که پودر پلیمر را در فرایند تولید به 
گران��ول تبدیل می‌کند(، همکاران واحد پلی‌اتیلن متوس��ط و س��نگین این 
موضوع را بررس��ی کردند و به این نتیجه رسیدند که در شرایط کمبود برق، 
محصول به‌صورت پودر عرضه ش��ود. اکسترودر در فرایند تبدیل پودر پلیمر 
به گرانول نقش دارد و حذف این مرحله، صرفه‌جویی قابل توجهی در مصرف 

برق و مواد شیمیایی مورد استفاده در فرایند گرانول‌سازی ایجاد می‌کند.
مدیر واحد پلی‌اتیلن متوس��ط و سنگین آریاساس��ول با اشاره به اینکه 
 با تغییراتی که در مس��یر تولید انجام ش��د، در مدت چند س��اعت بیش از 
۱۳۰ ت��ن پودر پلیمر تولید و بس��ته‌بندی ش��د، گفت: این اق��دام افزون‌بر 
حفظ تولید و کاهش مصرف برق و مواد ش��یمیایی، از توقف راکتور به دلیل 

خارج‌بودن اکسترودر از سرویس جلوگیری کرد.

خبــر

اظهارنظرها درباره بنزین فقط باید از مراجع 
رسمی باشد

رئیس سازمان برنامه و بودجه اعلام 
کرد: اطلاع‌رسانی درباره هرگونه تصمیم 
و سیاس��ت مرتبط با بنزین و س��وخت، 
فق��ط از س��وی س��خنگوی دول��ت و 
مدیرعامل شرکت ملی پالایش و پخش 

فرآورده‌های نفتی ایران انجام می‌شود.
به گزارش ش��انا به نقل از ایس��نا، 
س��ید حمی��د پورمحمدی با اش��اره به 

تعیین مرجع رس��می اطلاع‌رسانی درباره س��وخت و بنزین بیان کرد: برای 
اطلاع‌رسانی در این زمینه، سخنگوی واحد تعیین شده و مقرر است فاطمه 

مهاجرانی، سخنگوی دولت، سیاست‌ها و تصمیم‌های دولت را اعلام کند.
وی اف��زود: در ص��ورت اتخاذ هرگونه تصمیم درب��اره بنزین یا گازوئیل، 
جزئی��ات و ابعاد فنی آن نیز از س��وی محمدص��ادق عظیمی‌فر، مدیرعامل 

شرکت ملی پالایش و پخش فرآورده‌های نفتی ایران، تشریح خواهد شد.
رئیس س��ازمان برنامه و بودجه تأکید کرد: هرگونه اظهارنظر درباره این 
موضوع از سوی مراجعی غیر از این دو مقام، مبنای دقیق اطلاع‌رسانی نیست 
و فقط سخنگوی دولت و مدیرعامل شرکت ملی پالایش و پخش فرآورده‌های 

نفتی ایران از طرف دولت درباره این موضوع اطلاع‌رسانی می‌کند.

برنامه جهش تولید در مناطق نفت‌خیز جنوب 
تدوین می‌شود

مدیرعامل شرکت ملی نفت ایران از تدوین برنامه جامع جهش تولید در 
شرکت ملی مناطق نفت‌خیز جنوب خبر داد.

به گزارش شانا به نقل از شرکت ملی نفت ایران، حمید بورد در نشست 
راهبردی بررسی طرح‌های توس��عه‌ای شرکت ملی مناطق نفت‌خیز جنوب، 
تدوین برنامه جامع جهش تولید در این شرکت را با تمرکز بر توسعه میدان‌ها 

و شتاب‌بخشی به اجرای طرح‌های افزایش تولید اعلام کرد.
وی ب��ا تأکید بر مأموریت اصلی ش��رکت ملی نف��ت ایران گفت: وظیفه 
ذاتی ما تولید، افزایش تولید و نگهداش��ت تولید اس��ت و باید با جدیت این 
مس��یر را دنبال کنیم. مدیرعامل شرکت ملی نفت ایران افزود: شرکت ملی 
مناطق نفت‌خیز جنوب با تدوین برنامه‌ای جامع، افزایش تولید در س��ه بازه 

کوتاه‌مدت، میان‌مدت و بلندمدت را دنبال می‌کند.
ب��ورد تصری��ح کرد: نتای��ج مطالعات نش��ان می‌دهد اج��رای طرح‌های 
توسعه‌ای پیش‌بینی‌شده می‌تواند به افزایش قابل توجه تولید در شرکت ملی 
مناطق نفت‌خیز جنوب منجر ش��ود و با ایجاد فرصت‌های جدید ش��غلی، به 

توسعه اقتصادی خوزستان کمک کند. 
وی در این نشست بر شتاب‌بخشی به اجرای پروژه‌ها، رفع موانع موجود، 
رعای��ت الزام‌های اچ‌اس‌ئ��ی و بهره‌گیری حداکث��ری از ظرفیت‌های داخلی 
تأکی��د کرد. مدیرعامل ش��رکت ملی نفت ایران در این نشس��ت بر ضرورت 
می��دان‌دادن ب��ه نیروهای جوان تأکید کرد و اف��زود: راه را برای ایده‌پردازی 
جوانان باز کنید؛ آن‌ها انگیزه بیش��تری دارن��د و باید از ایده‌ها و راهکارهای 

نوآورانه‌شان استقبال شود.

 فاز ۱۱ پارس جنوبی در آستانه تولید
 یک میلیارد فوت مکعب گاز

ف��از ۱۱ پارس جنوبی در دولت چهاردهم ش��اهد 
جه��ش قابل توج��ه تولید و پیش��رفت همزمان بخش 
توس��عه‌ای بوده و تولید موقعی��ت B  اکنون به بیش از 
۹۱۵ میلیون فوت مکعب رسیده و طبق برنامه با اتصال 
چ��اه دوازدهم طی چند هفته آین��ده به حداکثر تولید 

یعنی یک میلیارد فوت مکعب در روز خواهد رسید.
به گزارش ایس��نا، فاز ۱۱ پ��ارس جنوبی در دولت 
چهاردهم ش��اهد جهش قابل توجه تولید و پیش��رفت 
همزمان بخش توس��عه‌ای بوده اس��ت. تولید موقعیت 
"B  ک��ه در دولت‌ه��ای دوازده��م و س��یزدهم ح��دود 
۴۰۰ میلی��ون ف��وت مکع��ب در روز ب��ود، در دول��ت 
چهاردهم اکن��ون به بیش از ۹۱۵ میلیون فوت مکعب 
رس��یده و طبق برنامه با اتصال چاه دوازدهم طی چند 
هفت��ه آینده به حداکثر تولی��د یعنی یک میلیارد فوت 

مکعب در روز خواهد رسید.
در موقعیت A نیز جک��ت چهار هزار تنی در دریا 
نصب شده و پیشرفت ساخت عرشه که در ابتدای دولت 
 چهارده��م حدود چه��ار درصد بود، اکن��ون به نزدیک 

۵۰ درصد رسیده است.
ف��از ۱۱ به دلی��ل موقعیت خ��ود در بخش مرزی 
میدان مش��ترک پارس جنوبی از طرح‌های مهم توسعه 
گاز کشور به شمار می‌رود. توسعه این فاز در سال‌های 
 CNPC گذشته با حضور ش��رکت‌هایی مانند توتال و
دنبال ش��د اما خروج این ش��رکت‌ها در پی تحریم‌ها، 
روند پروژه را تحت تأثیر قرار داد. در ادامه، توس��عه فاز 
با اتکا به توان ش��رکت‌های ایرانی پی��ش رفت و گروه 
پتروپارس، از شرکت‌های زیرمجموعه شرکت ملی نفت 

ایران، مسئولیت اجرای  این پروژه را بر عهده گرفت.
در دولت‌های دوازدهم و س��یزدهم، موقعیت B با 
اس��تفاده از جکت فاز 12D و س��کوی منتقل‌ش��ده از 
موقعی��ت 12C  حدود ۴۰۰ میلی��ون فوت مکعب گاز 

در روز تولید می‌کرد.
در دول��ت چهاردهم با ادامه حفاری، تکمیل چاه‌ها 

و اتصال تدریجی آنها به تأسیس��ات موجود، تولید این 
موقعی��ت به بیش از ۹۱۵ میلی��ون فوت مکعب در روز 

رسیده است.
طب��ق برنامه پروژه، طی چند هفته آینده با اتصال 
چ��اه دوازده��م، تولید به یک میلی��ارد فوت مکعب در 
روز خواهد رس��ید که حداکث��ر ظرفیت تولید موقعیت 

B است.
همزمان، توسعه موقعیت A نیز مسیر قابل توجهی 
را طی کرده اس��ت. در ابت��دای دولت چهاردهم، جکت 
این موقعیت حدود ۳۵ درصد پیش��رفت داشت و هنوز 
به مرحله عمودس��ازی نرسیده بود و ساخت عرشه نیز 
با حدود چهار درصد پیش��رفت در مراحل ابتدایی قرار 
داش��ت. اکنون جکت با وزنی ح��دود چهار هزار تن در 
محل خود در دریا نصب شده و پیشرفت ساخت عرشه 
 در دول��ت چهاردهم از حدود چه��ار درصد به نزدیک
 ۵۰ درصد رس��یده اس��ت. برای نصب جک��ت بیش از

 ۷۰۰ متر شمع‌کوبی انجام شده است.
پیش��برد این بخش از پروژه در شرایطی انجام شد 
که فاز ۱۱ با محدودیت‌های ناشی از تحریم، تهدیدات 
منطقه‌ای و شرایط امنیتی مواجه بود. در جریان چهل 
روزه جنگ تحمیلی س��وم نیز س��ایت پیمانکار ساخت 
عرش��ه 11A  هدف اصابت چندین موشک قرار گرفت 
اما عملیات س��اخت متوقف نش��د و روند اجرایی پروژه 

ادامه پیدا کرد.
در بخ��ش عرش��ه، ع�الوه ب��ر پیش��رفت فیزیکی 

ساخت، بخش قابل توجهی از اقلام خرید پروژه به‌ویژه 
تجهی��زات با زمان تأمین طولانی تعیین تکلیف ش��ده 
اس��ت. این تجهیزات در حال س��اخت، تست و انتقال 
به س��ایت پیمانکار است تا عرش��ه برای مراحل نهایی 

آماده شود.
بر اس��اس برنامه اجرایی، پیش��رفت عرشه هنگام 
بارگی��ری به حدود ۸۰ درصد خواهد رس��ید و پس از 
حمل، نص��ب و راه‌ان��دازی در دریا، موقعی��ت A وارد 

مرحله تولید می‌شود.
تولید اولیه این موقعیت با چهار تا شش حلقه چاه 
آغ��از خواهد ش��د و حفاری چاه‌های بع��دی به صورت 
مرحله‌ای ادامه پیدا می‌کند. برآورد پروژه این است که 
به طور متوس��ط هر چهار ماه ی��ک چاه تولیدی جدید 
وارد مدار ش��ود و حفاری طی حدود س��ه س��ال ادامه 

داشته باشد تا ظرفیت اسمی سکو تکمیل شود.
ف��از ۱۱ بخش��ی از کارنام��ه گ��روه پتروپارس در 
توسعه پارس جنوبی اس��ت که در بخش قابل توجهی 
از طرح‌های توس��عه این میدان در ساحل و دریا حضور 
داش��ته و بیش از نیمی از طرح توس��عه فازهای میدان 
گازی پارس جنوبی در بخش‌های ساحلی و فراساحلی 

توسط این مجموعه انجام شده است.
آنچ��ه در دول��ت چهارده��م در ف��از ۱۱ اتف��اق 
افتاده را می‌توان در س��ه ش��اخص اصلی خلاصه کرد؛ 
افزایش تولید موقعی��ت B از حدود ۴۰۰ میلیون فوت 
 مکع��ب در دولت‌های دوازدهم و س��یزدهم به بیش از

 ۹۱۵ میلیون ف��وت مکعب در روز در دولت چهاردهم 
و حرک��ت به س��مت حداکثر تولید ی��ک میلیارد فوت 
مکعب با اتصال چ��اه دوازدهم، نصب جکت چهار هزار 
تنی موقعیت A و رس��اندن پیشرفت ساخت عرشه در 
دول��ت چهاردهم از حدود چه��ار درصد به نزدیک ۵۰ 
درصد. این روند در کنار ادامه حفاری و تکمیل چاه‌ها، 
 ظرفی��ت تولید ف��از ۱۱ را در س��ال‌های آینده افزایش 

خواهد داد.


