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سرپرست طرح توسعه فاز ۱۱ پارس 
جنوبی، از آماده‌سازی چاه دوازدهم این 
فاز ب��رای ورود به چرخه تولید خبر داد 
و گف��ت: آخری��ن حلقه چ��اه موقعیت 
SPD۱۱B در مرحله نخس��ت توسعه، 
وارد مرحل��ه جریان‌ده��ی آزمایش��ی و 

پایش توان تولید شده است.
به گزارش ش��انا، کی��وان طریقتی 
بیان ک��رد: عملیات حف��اری، تکمیل و 
مشبک‌کاری چاه دوازدهم فاز ۱۱ پارس 
جنوب��ی با موفقیت پایان یافت و پس از 
سبک‌سازی س��تون چاه با اس��تفاده از 
نیتروژن، جریان‌دهی آزمایشی آن آغاز 

شده است.
وی با اشاره به اینکه در این مرحله، 
توان تولید چاه به‌صورت مس��تمر پایش 
می‌ش��ود تا ش��رایط عملیاتی و ظرفیت 
تولید آن ارزیابی ش��ود، اف��زود: پس از 

تکمیل جریان‌دهی آزمایشی و عملیات 
اس��یدکاری، پیش‌بین��ی می‌ش��ود چاه 

دوازده��م فاز ۱۱ در روزه��ای آینده به 
ظرفیت اسمی تولید خود برسد.

سرپرس��ت طرح توس��عه ف��از ۱۱ 
پارس جنوبی با اشاره به اهمیت توسعه 
چاه‌های جدید در ای��ن فاز گفت: ورود 
چاه‌های جدی��د به چرخ��ه تولید، گام 
مهمی در مس��یر تکمیل ظرفیت تولید 
فاز ۱۱ و بهره‌برداری حداکثری از منابع 
میدان مش��ترک پارس جنوبی به شمار 

می‌رود.
فاز ۱۱ پارس جنوبی تازه‌ترین طرح 
توسعه‌ای میدان مشترک پارس جنوبی 
به ش��مار می‌رود که توسعه آن در قالب 
الگوی جدید قراردادهای نفتی به شرکت 
پتروپارس واگذار ش��ده اس��ت. محسن 
پاک‌نژاد، وزیر نفت به‌تازگی با اش��اره به 
اقدام‌های انجام‌شده برای افزایش تولید 
و عرضه گاز کش��ور در دو سال گذشته 
اعلام کرد: عملیات توسعه فاز ۱۱ پارس 

جنوبی شتاب گرفته است.

چاه دوازدهم فاز ۱۱ پارس جنوبی آماده تولید شد

آری تقدیر از مدیران پرتلاش و متخصصی همانند 
مهندس سلیمی س��رمایه‌گذار و طراح اقتصادی که با 
راه‌ان��دازی مجموع��ه تولیدی فولاد در ش��هر صنعتی 
رش��ت توانسته اس��ت با ایجاد اش��تغال پایدار صدها 
نف��ر از جوان��ان تحصیل‌کرده بی��کار گیلانی را جذب 
ب��از کار نماید باید عنوان ش��ود البته نبای��د از وجود 
شخصیتی پرتلاش و خستگی‌ناپذیر همچون مهندس 
تیزپا مدیرعام��ل کاردان مجموعه فولاد آناهیتا که در 
پیشبرد اهداف گروه تولیدی فولاد بسیار حائز اهمیت 

است را نادیده گرفت. 
مهندس تیزپا یک��ی از مدیران متخصص در امور 
صنعت اس��ت که با کوله‌باری از تجارب توانسته است 
به عن��وان مدیر عام��ل این مجموع��ه تولیدی خوب 
بدرخش��د و خوش��بختانه با ارتباطات حسنه‌ایی که با 
مدیران ادارات دارد توانسته است تا در راستای تحول 

و شکوفایی اقتصادی گام بردارد. 

متاسفانه در حال حاضر اکثر جوانان ما در محاصره 
بیکاری قرار دارند در این ش��رایط حساس شخصیتی 
مومن و نیکوکار بنام مهندس سمیعی سرمایه گذار و 
طراح اقتصادی آستین همت بالا زده و تصمیم گرفت 
تا با س��رمایه‌گذاری کلان در آب و خاک خود مجتمع 
بزرگی را بنام مجموعه فولاد اناهیتا راه‌اندازی کند تا با 
ایجاد اشتغال پایدار جوانان عزیز تحصیل‌کرده بیکاری 

که زانوی غم بغل کرده‌اند را نجات دهند.
 البته بای��د عنوان کنم که هیچ��گاه این حرکت 
جوانمردان��ه جن��اب مهندس س��میعی س��رمایه‌گذار 
خوش��نام از ذهن ه��ای مردم حق‌ش��ناس گیلان به 
فراموشی س��پرده نمی‌ش��ود و در همه محافل از این 
ابرم��رد صنعت به نیک��ی یاد می‌کنند. ک��ه حتی در 
مراس��م افتتاح دکتر حق‌ش��ناس اس��تاندار گیلان از 
مهندس سلیمی  صاحب و سرمایه‌گذار مجموعه فولاد 
 تقدی��ر بعم��ل آورد عنوان کرد که مهندس س��لیمی

 بمب انرژی است وجود و حضورشان در صنعت گیلان 
بسیار امیدوار کنند می‌باشد.

م��ن خبرن��گار بنا ب��ه اهمی��ت و ارزش اقدامات 
مهندس سلیمی با دکتر پورحیدری مدیرکل صنعت و 
معدن استان گفتگویی داشتیم که ماحصل آنرا به نظر 

خوانندگان عزیز می‌رسانیم.
وقتی به ح��وزه مدیریت صنایع حضور پیدا کردم 
فوراً از طریق روسای دفتر مدیرکل حضور من خبرنگار 
را ب��ه رئی��س روابط عمومی اط�الع دادند و در عرض 
چند دقیقه‌ای مهندس بداش��تی مدیر روابط عمومی 
مرا به ات��اق دکتر پورحیدری هدای��ت کرد دکتر هم 
با تبس��م همیش��گی خود  اس��تقبال کرد سپس گرم 
صحب��ت ش��دیم اولین جمله‌ای که اش��اره داش��تند 
گفت باید به جرأت عنوان کنم اس��تان گیلان بهشت 
سرمایه‌گذاری است اولاً از وجود امتیازات گرانبهایی از 
جمله راه آه��ن - دریا - فرودگاه بین‌المللی - منطقه 

آزاد همچنان نزدیکی به مرکز کش��ور )تهران( را نباید 
غافل باش��یم چون از امتیازات خوبی در سطح استان 
برخورداریم و با حضور سرمایه‌گذارانی خوشنام ازجمله 
مهندسی سلیمی طراح اقتصادی با تیم برجسته خود 
به سرپرس��تی مهندس تیزپا انش��الله می‌توانیم چهره 

زردآلود بیکاری را ریشه‌کن سازیم.
دکتر تیمور پورحیدری در ادامه افزود من بعنوان 
متولی صنعت در س��طح اس��تان برای ایجاد اش��تغال 
و رف��ع بحران بی��کاری حاضرم ناز س��رمایه‌گذاران را 
بکش��م دکتر  در خصوص راه ان��دازی مجموعه فولاد 
اناهیتا اش��اره داش��ت و گفت این مجموعه بزرگترین 
تولیدکنن��ده میله‌گرد در ش��مال ایران اس��ت که در 
تامین نیازهار عمرانی کش��ور می‌تواند نقش مهمی را 

ایفاء کند. 
خوشبختانه تلاش و انگیزه فراوانی که در مدیریت 
مجموعه فولاد مشاهده می‌شود مطمئناً در شکوفایی و 
تحول استان تاثیر فراوان خواهد داشت چون هر پروژه 
عمرانی اعم از احداث پل، س��اختمان سایر طرح های 
توسعه‌ایی به محصولاتی نظر میل‌گرد نیاز قطعی دارد 
خوش��بخانه مجموعه فولاد به مدیریت قوی مهندس 
تیزپا یکی از مجموعه‌های موفق اس��تاندارد و توانمند 

در بخش صنعت بشمار می‌رود جا دارد تا در همین جا 
از مهندس س��لیمی که از مهندسین موفق در صنعت 
ایران اس��ت تش��کر و قدردانی کنم و همچنین جای 
تقدیرست که مدیری کاردان و متخصص بنام مهندس 
تیزپ��ا را بعن��وان مدیر عامل انتخاب کرده اس��ت تا با 
تعامل و رضایت مندی در جهت ایجاد اش��تغال پایدار 

گام بردارند.
ش��ایان ذکرس��ت در ادامه پای صحبت مهندس 
تیرپا مدیرعامل کاردان مجموعه فولاد اناهیتا نشستیم 
و در خصوص مس��ایل و مش��کلات صنعت گفتگویی 

داشتیم. 
مهندس تیزپا رشته سخن را بدست گرفت گفت 
من گیلانی هستم وقتی با جوانی تحصیل کرده بیکار 
روبرو می‌ش��وم دلم به درد می‌آید آرزو دارم بس��تری 
فراهم ش��ود ت��ا س��رمایه‌گذاران خوش��نام و طراحان 
اقتصادی  نظیر مهندس سلیمی جهت سرمایه‌گذاری 
به اس��تان گی�الن دعوت ش��وند تا با ایجاد اش��تغال 
 پایدار چهره زرد دردآلود بیکاری را در س��طح اس��تان 

ریشه کن سازیم.
 مهندس تیزپا افزود من به وطنم عش��ق می‌ورزم 
و همین عش��ق اس��ت که باعث می‌شود تا نیاز جامعه 

که اساس��ی‌ترین آن مشکل اشتغال است در حد توان 
خود بر طرف سازیم.

 البته مهندس تیزپا مدیرعامل متخصص مجموعه 
فولاد اناهیتا اهل گله و شکایت نیست اما وقتی بیشتر 
صحبت کردی��م او از بعضی ناملایمات گله داش��ت و 
گفت مگر در تولید چقدر س��ود می‌بریم تا در بانک‌ها 

سود آنچنانی پرداخت کنیم.
 ای کاش در این خصوص چاره اندیشی شود برای 
تولید و ایجاد اشتغال انتظار همراهی بیشتری داریم از 
طرفی بحث قطعی برق واقعاً تولیدکنندگان صنعتی ما 
را کلافه کرده است حتی در روز افتتاح برق منطقه در 
شهر صنعتی رشت قطع شد وقتی یک سرمایه‌گذار در 
استان ما حضور پیدا می‌کند باید بیشتر همراه و حامی 
آن باشیم تا انگیزه‌ای باشد برای سایر سرمایه‌گذاران. 
امی��دوارم تا با تدابیر اس��تاندار گیلان و مدیرکل 
کاردان صنایع مش��کلات صنعت برط��رف گردد تا با 
همفک��ری و همراهی قادر باش��یم در ایجاد اش��تغال 
پایدار برای جوان��ان عزیز تحصیل‌کرده گام برداریم تا 
جوانان ما موفق ش��وند با شغلی آبرومندانه به زندگی 

غرورآفرین خود ادامه دهند. ان شاءاله
رشت – سيد اكبر خوشحال

قدردانی استاندار گیلان و مدیرکل کاردان صنایع از مهندس سلیمی سرمایه‌گذار خوشنام 
که با راه‌اندازی مجموعه فولاد توانسته است صدها نفر جوانان بیکار را جذب بازار کار نماید

تریبون         

گام بلند ملی حفاری در نوسازی ناوگان؛

بازسازی دکل فوق‌سنگین ۶۰ فتح به ۸۰ درصد رسید
تعمیرات اساس��ی و بازسازی دکل 
حفاری فوق‌سنگین خشکی ۶۰ فتح به 

پیشرفت ۸۰ درصدی رسید.
به گزارش ش��انا به نقل از ش��رکت 
ملی حفاری ای��ران، علی ابهرک‌پور در 
تش��ریح برنامه‌های بازس��ازی و ارتقای 
تجهی��زات حف��اری این ش��رکت بیان 

 کرد: تعمیرات اساس��ی )Overhaul( دستگاه حفاری فوق‌سنگین خشکی 
۶۰ فتح با توان ۳ هزار اسب بخار، از تابستان سال ۱۴۰۴ در سایت بازسازی 
دستگاه‌های حفاری شرکت آغاز شده است و با پیشرفت فیزیکی ۸۰ درصد، 
در مراحل پایانی بازس��ازی ق��رار دارد و پس از تکمی��ل فرایندهای فنی و 

آماده‌سازی‌های عملیاتی، به چرخه فعالیت بازمی‌گردد.
وی افزود: این پروژه با اس��تفاده از ظرفیت‌های فنی و تخصصی شرکت 
مل��ی حفاری ایران و همچنین بهره‌گیری از توان پیمانکاران مجرب داخلی 
در حال اجراس��ت و با توجه به حجم بالای عملیات و ش��رایط خاص پروژه، 
فراین��د دریافت موتور ژنراتورهای اصلی و تکمیل کاروان‌های اردوگاهی در 
حال انجام اس��ت تا زمینه برپایی دس��تگاه در یک موقعیت عملیاتی فراهم 

شود.
مدیر بازس��ازی و نوسازی دس��تگاه‌ها و تجهیزات حفاری شرکت ملی 
حف��اری ایران ادامه داد: به‌موازات بازس��ازی دکل حفاری ۶۰ فتح، عملیات 
 بازس��ازی و ارتق��ای دس��تگاه حفاری س��نگین خش��کی ۳۶ فت��ح با توان 
۲۰۰۰ اسب بخار نیز با پیشرفت فیزیکی ۵۵ درصد در حال انجام است و بر 

اساس برنامه، تا پایان امسال به چرخه عملیات بازمی‌گردد.
ابهرک‌پ��ور همچنی��ن از پیش��رفت ۶۰ درص��دی آماده‌س��ازی س��ازه 
جایگزین دکل س��نگین خشکی ۶۱ فتح خبر داد و گفت: با توجه به حجم 
برنامه‌های تعریف‌شده در حوزه بازسازی و نوسازی ناوگان، فرایند برگزاری 
مناقصه‌ه��ای تعمیرات اساس��ی و تأمی��ن تجهیزات اصلی با ه��دف ارتقا و 
جایگزین��ی تجهیزات تعدادی از دکل‌ها نیز بر اس��اس برنامه‌ریزی مدیریت 

امور مهندسی در مراحل کارپردازی و اجرایی است.
وی ب��ا تأکید بر بهره‌گیری از ظرفیت‌ه��ای داخلی در اجرای طرح‌های 
نوس��ازی تجهیزات تصریح کرد: در این برنامه‌ها با تمرکز بر توان سازندگان 
داخلی و شرکت‌های توانمند دانش‌بنیان تلاش می‌شود بخش قابل توجهی 
از نیازه��ای فنی و تجهیزاتی پروژه‌ها با اتکا ب��ه ظرفیت‌های داخلی تأمین 

شود.
مدیر بازس��ازی و نوسازی دس��تگاه‌ها و تجهیزات حفاری شرکت ملی 
حفاری ایران با اش��اره به امضای قرارداد بازس��ازی و ارتقای چهار دستگاه 
پمپ فش��ارقوی )پمپ‌تراک( در بخش خدمات فنی، از اجرای طرح ارتقا و 

به‌روزرسانی سایت ۹ هکتاری بازسازی دستگاه‌های حفاری خبر داد.
ابهرک‌پور یادآور شد: برنامه بازس��ازی و نوسازی دستگاه‌های حفاری، 
طیف گسترده‌ای از تجهیزات و اجزای اصلی دستگاه‌ها را در بر می‌گیرد که 
س��ازه و زیرسازه، مخازن س��یال و آب، تجهیزات مکانیکی شامل دراورکس 
و پمپ‌های س��یال، سیستم بالابری، موتورهای دیزل و همچنین تجهیزات 
برقی ش��امل تراکش��ن‌موتورها، الکتروموتورها، ژنراتورها و اتاق کنترل برق 

)SCR( و تجهیزات الکترونیک و ابزار دقیق از جمله آن‌هاست.
وی تصری��ح کرد: اجرای هم‌زمان این طرح‌ه��ا با هدف ارتقای آمادگی 
عملیات��ی، افزای��ش قابلیت اطمین��ان تجهیزات و تقوی��ت ظرفیت ناوگان 
حفاری شرکت در دستور کار است و بازگشت دستگاه‌های بازسازی‌شده به 
چرخه عملیات، نقش مؤثری در پاس��خ‌گویی به نیازهای عملیاتی و استمرار 

خدمات حفاری خواهد داشت.

خبــر

معاون توسعه مدیریت و سرمایه انسانی وزارت نفت:

امکان خرید سهام »تابان‌ فردا« برای اعضای 
صندوق بازنشستگی نفت فراهم شد

معاون توس��عه مدیریت و س��رمایه 
فراهم‌ش��دن  از  نف��ت  وزارت  انس��انی 
امکان خرید س��هام گروه پتروش��یمی 
»تابان‌ف��ردا« برای کارکنان رس��می و 
پیمانی، بازنشستگان و بازماندگان عضو 
صندوق های بازنشس��تگی، پس‌انداز و 

رفاه کارکنان صنعت نفت خبر داد.
صدیقه خزایی در گفت‌وگو با ش��انا 

با اش��اره به طرح خرید سهام »تابان فردا« برای اعضای صندوق نفت گفت: 
با حمایت محس��ن پاک‌نژاد، وزیر نفت به‌عنوان رئیس هیئت امنای صندوق 
بازنشس��تگی صنعت نفت، حداکثر ۵ درصد از سهام گروه پتروشیمی تابان 
فردا به کارکنان رس��می و پیمانی، بازنشس��تگان و بازماندگان عضو صندوق 

اختصاص می‌یابد.
وی هدف از اجرای ای��ن طرح را حفظ و تداوم مالکیت اعضای صندوق 
بر سرمایه‌گذاری‌های انجام‌ش��ده، تقویت تاب‌آوری مالی آنان و فراهم‌کردن 
امکان بهره‌مندی مس��تقیم اعضا از منافع فعالیت‌های اقتصادی شرکت‌های 

زیرمجموعه صندوق دانست.
 قیمت تقریبی هر سهم ۱۵۰۰ تومان

عضو اصلی هیئت‌رئیس��ه صندوق بازنشس��تگی نفت، اف��زود: در مرحله 
نخس��ت، اختصاص سهام با قیمت تقریبی هر س��هم یک‌هزار و ۵۰۰ تومان 
و تا س��قف ۷۰ هزار س��هم برای هر متقاضی پیش‌بینی ش��ده است و بهای 
س��هام خریداری‌شده در قالب اقس��اط ۲۴ ماهه از محل حقوق یا مستمری 
متقاضی اخذ خواهد ش��د.خزایی با اش��اره به ظرفیت‌های گروه پتروشیمی 
تابان فردا، بیان کرد: این گروه از مجموعه‌های تخصصی حوزه انرژی، به‌ویژه 
در بخش‌های پتروش��یمی و پالایش��ی است که در ش��هریور ۱۴۰۵ با نماد 

»تابان« وارد بورس اوراق بهادار تهران شد.
وی ادامه داد: در عرضه اولیه این ش��رکت تعداد ۶ میلیارد سهم، معادل 
۲ درصد از کل س��هام شرکت عرضه شد و پس از برگزاری مجمع عمومی و 
تصویب صورت‌های مالی در یکم مهر ۱۴۰۵، این س��هم با رشد قیمتی قابل 

توجهی بازگشایی شد.
 بهره‌مندی مستقیم از منافع سرمایه‌گذاری

معاون توسعه مدیریت و سرمایه انسانی وزارت نفت با بیان اینکه در این 
طرح امکان مش��ارکت اعضای صندوق در یک سرمایه‌گذاری بورسی فراهم 
ش��ده اس��ت، گفت: متقاضیان می‌توانند با خرید اقس��اطی سهام، به‌صورت 

مستقیم از عواید و منافع حاصل از این سرمایه‌گذاری بهره‌مند شوند.
خزایی درباره امکان فروش سهام خریداری‌شده نیز گفت: برنامه‌ریزی‌ها 
به‌گونه‌ای است که سهام عرضه‌شده حداکثر ظرف دو سال آزادسازی شود. در 
این طرح، ایجاد الگویی برای مشارکت و حفظ و تداوم مالکیت و بهره‌مندی 
از ثمره سرمایه‌گذاری‌های صندوق و مجموعه‌های اقتصادی مرتبط با صنعت 

نفت دنبال می‌شود.
 تقویت تاب‌آوری مالی کارکنان و بازنشستگان

وی با بیان اینکه حمایت از معیشت کارمندان شاغل و بازنشستگان عضو 
صندوق صرفاً از مس��یر افزایش پرداخت‌های جاری محقق نمی‌شود، یادآور 
ش��د: توسعه دارایی، ایجاد فرصت‌های س��رمایه‌گذاری و مشارکت در منافع 
اقتصادی ش��رکت‌های دارای پرتفویی متنوع از بخش‌های مختلف اقتصادی 

نیز می‌تواند به تقویت تاب‌آوری مالی آنان کمک کند.
معاون توس��عه مدیریت و سرمایه انسانی وزارت نفت با اشاره به محدودیت 
زمانی اجرای این طرح گفت: با توجه به مقررات بازار سرمایه و زمان محدود برای 
انجام فرایندهای مربوط به فراخوان، ثبت‌نام، خرید و تخصیص اقدام‌های اجرایی 

طرح از سوی مجموعه‌های ذی‌ربط صندوق با سرعت در حال انجام است.

طرح‌های تازه محیط زیستی برای پاک‌سازی 
خاک‌های آلوده در مناطق عملیاتی نفت و گاز غرب

مدیرعامل ش��رکت بهره‌برداری نفت و گاز غرب از 
اج��رای مجموعه‌ای از طرح‌های جدید محیط زیس��تی 
برای پاک‌س��ازی خاک‌های آلوده و مدیریت پس��اب در 
مناطق عملیاتی این شرکت خبر داد و گفت: استفاده از 
فناوری‌های جدید زیست‌پالایی، توسعه زیرساخت‌های 
تصفیه و ارتقای دانش فنی کارکنان اچ‌اس‌ئی از محورهای 

اصلی برنامه‌های محیط زیستی شرکت است.
به گزارش شانا، محمود نصیری با تشریح برنامه‌های 
محیط زیستی شرکت بهره‌برداری نفت و گاز غرب بیان 
کرد: امس��ال اجرای طرح‌های مختلفی با هدف کاهش 
آلاینده‌های محیط زیستی، بهبود فرایندهای تصفیه و 
حفاظ��ت از منابع طبیعی در مناطق عملیاتی ش��رکت 

آغاز شده است.
وی افزود: احداث س��ایت دائمی تصفیه خاک‌های 
آل��وده ب��ه روش زیس��ت‌پالایی در منطق��ه عملیات��ی 
دهلران، از طرح‌های پیش‌بینی‌ش��ده در حوزه مدیریت 
و پاک‌سازی آلودگی‌های خاک است که با هدف ایجاد 
زیرس��اخت پایدار برای تصفیه خاک‌های آلوده مناطق 

عملیاتی اجرا خواهد شد.
مدیرعامل ش��رکت بهره‌برداری نف��ت و گاز غرب 
همچنین از اجرای طرح‌های مرتبط با مدیریت و تصفیه 
پس��اب خبر داد و گفت: احداث لاگون تبخیری با لایه 
ژئوممب��ران و حوضچه جداکننده نفت از آب و تکمیل 
سیستم تزریق پساب نفت‌شهر، از دیگر طرح‌های محیط 

زیستی شرکت است که در دستور کار قرار دارد.
نصیری ادامه داد: نصب و راه‌اندازی سیستم تصفیه 
فاضلاب بهداش��تی در منطقه عملیاتی سرکان و مالکو 
و تکمیل و راه‌اندازی سیس��تم تزریق پساب دهلران، از 

دیگر اقدام‌های ش��رکت برای بهبود مدیریت پس��اب و 
کاهش آثار محیط زیستی فعالیت‌های عملیاتی است.

ب�رای  زیس�ت‌پالایی؛ رویک�رد جدی�د   
پاک‌سازی خاک

وی با تأکید بر اس��تفاده از روش‌های تازه و پایدار 
برای پاک‌س��ازی آلودگی‌های نفت��ی تصریح کرد: یکی 
از محوره��ای مورد توجه ش��رکت، توس��عه روش‌های 
زیس��ت‌پالایی )Bioremediation( اس��ت ک��ه ب��ا 
کاه��ش نی��از به جابه‌جای��ی و دفن خاک‌ه��ای آلوده، 
می‌توان��د با هزینه کمتر و بدون انتقال آلودگی به نقاط 

دیگر، فرایند پاک‌سازی را انجام دهد.
مدیرعامل شرکت بهره‌برداری نفت و گاز غرب درباره 
تجربه اجرای این روش بیان کرد: در فرایند پاک‌سازی 
خاک‌ه��ای آلوده، پس از جم��ع‌آوری و انتقال متمرکز 
خاک به سایت تصفیه، عملیات آماده‌سازی بستر شامل 
همگن‌سازی و شخم‌زنی مکانیزه برای افزایش هوادهی 
عمقی انجام می‌ش��ود و پس از تعیی��ن میزان آلودگی 

اولیه، فرایند پاشش مرحله‌ای و رطوبت‌دهی با استفاده 
از محلول زیستی انجام خواهد شد.

نصیری افزود: در این فرایند با استفاده از محصول 
فناوران��ه BioS-۱۴۱۰ و رعای��ت دوره‌ه��ای ۱۵ روزه 
پاشش و اس��تراحت میکروارگانیسم‌ها، شرایط مناسب 
ب��رای فعالی��ت باکتری‌های تجزیه‌کنن��ده آلاینده‌های 

هیدروکربنی فراهم شده است.
وی با اش��اره به ضرورت توسعه دانش تخصصی در 
حوزه محیط زیس��ت گفت: ارتقای دانش فنی کارکنان 
اچ‌اس‌ئی ستاد و مناطق عملیاتی تابع از طریق برگزاری 
دوره‌ه��ای تخصصی زیس��ت‌پالایی نیز در دس��تور کار 
شرکت قرار دارد تا زمینه برای اجرای مؤثرتر طرح‌های 
پاک‌سازی و تضمین پایداری محیط زیست در مناطق 

عملیاتی فراهم شود.
 موفقیت زیست‌پالایی در نفت‌شهر

مدیرعامل ش��رکت بهره‌برداری نفت و گاز غرب با 
اش��اره به نتایج اجرای این فناوری در منطقه عملیاتی 
نفت‌ش��هر بیان کرد: روش زیست‌پالایی در پاک‌سازی 
خاک‌های آلوده این منطقه نیز آزمایش ش��ده و نتایج 
به‌دس��ت‌آمده نش��ان‌دهنده موفقیت ای��ن روش بوده 
اس��ت؛ به‌گونه‌ای که در یک چرخ��ه ۹۰ روزه، غلظت 
آلاینده‌های هیدروکربن��ی )TPH( با بازده ۹۳ درصد 

کاهش یافته است.
گفتنی اس��ت منطقه عملیاتی نفت‌شهر در فاصله 
۲۲۰ کیلومت��ری غ��رب کرمانش��اه و ۶۰ کیلومت��ری 
شهرستان قصرش��یرین قرار دارد و از مناطق عملیاتی 
شرکت بهره‌برداری نفت و گاز غرب، از شرکت‌های تابع 

شرکت نفت مناطق مرکزی ایران، به شمار می‌رود.


